
四段式“教学生产一体化”教学模式实施方案及

标准制定过程材料

机械加工技术专业
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研讨会

2022 年 11 月 7日我校邀请河北省机械行业鉴定实训基地副主任刘

桂晴、河北工业职业技术学院机械系主任祁翠琴、大方重工科技股份有

限公司人力资源部部长张凤英、大方重工科技股份有限公司机加车间主

任李鹏、河北津西钢铁集团工会主任崔建武和我校机械加工技术专业部

分教师齐聚综合楼二楼会议室，共同为制定机械加工技术专业教学模式

方案及标准进行研讨，以下为研讨过程资料。

一、研讨会照片。

专家和老师们表达自己的看法提出宝贵意
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河北省机械行业鉴定实训基地副主任刘桂晴发言
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二、研讨会记录。

整个研讨过程由专门负责的老师做了详细的记录，以便研讨之后我

专业作为制定教学模式方案和标准的参考资料。
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每次研讨会专家都做好签到，以便记录专家们出勤情况

三、论证会签到表
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迁西县职业技术教育中心机械加工技术专业教学计划

理实一体教学计划

专业： 车工

序号 预计学时数 预计周次 指导教师 学生人数 周学时数 备注

1 30 1 郭柏 31 30

实习项目 车刀的刃磨

序号
预计总学时

数
预计周次 指导教师 学生人数 周学时数 备注

1 15 1 郭柏 31 30

应讲授理

论（注意

标注每小

项学时

数）

1、车刀切削部分的几何要素

2、车刀切削部分的几何角度

序号 预计学时数 预计周次 指导教师 学生人数 周学时数 备注

2 60 2 郭柏 31 30

实习项目 车削端面外面

序号
预计总学时

数
预计周次 指导教师 学生人数 周学时数 备注

2 15 1 郭柏 31 30

应讲授理

论（注意

标注每小

项学时

数）

1、车削用量的选择

2、切削过程与控制

序号 预计学时数 预计周次 指导教师 学生人数 周学时数 备注

3 60 2 郭柏 31 30

实习项目 车台阶轴

序号
预计总学时

数
预计周次 指导教师 学生人数 周学时数 备注

3 15 1 郭柏 31 30
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应讲授理

论（注意

标注每小

项学时

数）

1、加工工艺的分析

2、加工过程中不同精度车刀

序号
预计学时

数
预计周次 指导教师 学生人数 周学时数 备注

4 60 2 郭柏 31 30

实习项目 车圆锥

序号
预计总学

时数
预计周次 指导教师 学生人数 周学时数 备注

4 15 1 郭柏 31 30

应讲授理

论（注意

标注每小

项学时

数）

1、圆锥的基本知识

2、车圆锥的方法

3、转动小花瓣车圆锥的特点

序号
预计学时

数
预计周次 指导教师 学生人数 周学时数 备注

5 60 2 郭柏 31 30

实习项目 切断切槽

序号
预计总学

时数
预计周次 指导教师 学生人数 周学时数 备注

5 郭柏

应讲授理

论（注意

标注每小

项学时

数）

1、切断刀的刃磨及应用

2、做综合件注意事项

序号
预计学时

数
预计周次 指导教师 学生人数 周学时数 备注

6 30 1 郭柏 31 30

实习项目 期末复习考试

序号
预计总学

时数
预计周次 指导教师 学生人数 周学时数 备注

6 10 1 郭柏 31 30

应讲授理

论（注意

标注每小

项学时

数）

期末复习考试
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见习实习计划

一、通用教学生产车间

1. 掌握通用教学生产车间的实习成产制度及管理规范

2. 掌握通用教学生产车间 GB3045 型锯床 CA6140A 型车床 X5040 型铣床

和 B6066 型刨床的用途设备铭牌及安全操作要求。

3. 熟练掌握游标卡尺。千分尺的用途和使用

4. 了解支撑环螺纹管接头，漏包干工件的工艺流程

二、 CPC 教学生产车间

1.掌握 CPC 教学成产车间实习生产制度及管理规范

2.掌握 CPC 教学生产车间 CW6110D 型车床 C8463B 轧辊车床，

CKD61152L 型磨床的用途.设备铭牌及安全操作的操作要求.

3.熟练掌握游标卡尺.外卡钳等量具的使用.

4.了解轧辊工件的工艺流程。

三、立车教学生产车间

1. 立车教学生产车间实习生产制度及管理规范。

2. 学握立车教学生产车间C511B/3A型立车C5225型立车的用途.设备铭

牌及安全操作要求

3. 熟练学握万能角度尺.百分表等量具的使用.

4. 了解法兰.棍环工件的工艺流程

四、安全.文明见习
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生产实习计划

一、CPC 教学生产车间教学生产实习计划

（一）、普车车间学生生产实训培养试行方案

为加强普车工人师傅的责任心，和学生生产学习的积极性特制定生

产实训学生的培养试行方案。

1.师傅带徒弟，对所带的徒弟有义务进行技术传授，良好生产习惯

养成教育的责任。

2.徒弟加工单一产品零件的质量合格，数量达到车间师傅的平均加

工数量一半，学生即可向车间提出申请考核，考核合格的转为学生身

份的“见习工人”，加工的产品给予一半报酬。

3.“见习工人”加工单一产品达到师傅加工水平，即可向车间提出

申请考核，考核合格，转为学生身份的“实习工人”，加工产品给予

全额报酬。

4.如更换加工产品不能完成生产任务，即转为徒弟，自行择师从新

学习。

5.生产车间在没有生产任务时，由车间组织学生进行生产任务之外

的教学实训。

（二）、教学生产实习计划

周次 教学生产实习内容 负责师傅 备注

第 1周 入场车间安全教育 姚宝兴
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第 2周 车间管理制度学习和机床保养 姚宝兴

第 3周 轧辊加工工艺学习 姚宝兴

第 4周 轧辊平头加工技术 李学山

第 5周 轧辊粗车加工技术 谷春阳

第 6周 轧辊半精加工技术 孙立昆

第 7周 轧辊铣扁加工技术 洪立业

第 8周 轧辊钻孔加工技术 李红光

第 9周 轧辊磨削加工技术 赵阳

第 10周 机械制图识图学习 姚宝兴

第 11周 机械制图识图学习 姚宝兴

第 12周 公差与配合学习 姚宝兴

第 13周 造型样子加工技术 李学山

第 14周 辊环加工技术 李学山

第 15周 辊环钻孔技术 李红光

第 16周 内外胎加工技术 李学山

第 17周 电机轴加工技术 姚宝兴

第 18周 500离心机端盖加工技术 姚宝兴

期末 复习考试
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二、立车教学生产车间教学生产实习计划

第一轮 安全教育

第二轮 机床认识，辊环加工技术

第三轮 机床保养，辊套加工技术

第四轮 机床操作，风口大套加工技术

第五轮 刀具刃磨，冷型端盖加工技术

第六轮 量具使用，模具套加工技术

第七轮 公差

第八轮 图纸分析

第九轮 立车典型零件加工工艺

第十轮 立车典型零件加工工艺

三、通用设备教学生产车间教学生产实习计划

第一轮 安全教育及安全考试

第二轮 机床认识及保养以及常规维修

第三轮 刀具角度丶相关参数及刃磨

第四轮 量具识读及调试

第五轮 图纸识读及相应公差学习

第六轮 支撑环工件练习切断外圆内孔端面
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第七轮 改造棍类件练习.精车外圆切槽

第八轮 定位锥类件练习精车外圆切槽

第九轮 漏包杆类工件练习内外螺纹及钻孔知识点

第十轮 考试评分

顶岗实习计划

2020 年度 19 机加 1班学生共 40 人到大方重工科技有限公司机械加

工车间进行顶岗实习，由机械加工技术专业组负责人与大方重工科技有

限公司人力资源部长和机加车间厂长共同协商，根据企业实际顶岗实习

操作岗位需要共同制定相应的顶岗实习教学计划。

1、 机械加工技术专业组派专门带队老师与学生共同进入企业，协同企

业负责人共同管理学生，对学生进行技术指导。

2、 车间主任派技术骨干负责顶岗实习学生岗位技能培训与管理。

3、 入企后，企业对学生进行安全教育培训和考核。

4、 学生考核合格者安排岗位操作，学校与企业共同对学生进行管理。

5、 学生每天完成相应的顶岗实习手册。
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四段式“教学生产一体化”实习手册

四段式“教学生产一体化”教学过程中的每个阶段学生都要完成相

应的学习手册，记录每一学习过程和学习内容，这样有利学生更好的反

思、记忆，帮助学生快速的掌握所学知识。以下为各阶段学习手册：

一、学生见习手册。

见习手册详细记录了每个时间段所见所闻
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二、学生教学实习手册照片。

学生在教学实习手册上详细的记录了车间每个件的学习加工过程
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三、学生生产实习手册照片。

学生生产实习过程严格遵守实习手册上标注的生产实习管理规定
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四、学生顶岗实习鉴定表。
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企业和学校审核学生的顶岗实习过程
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学生实习照片（典型件）

四段式“教学生产一体化”教学模式，真正提高教育教学质量及学

生专业技能水平，符合我校的实际教学情况，被我校全面实施。

一、学生认知实习照片。

李超老师带领学生在教学实训车间认知实习

姚宝兴老师带领学生认知实习
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二、学生教学实习。

学生在通用设备车间教学实习

教学实训过程要经过严格的出入登记以及安全防护用品检查
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三、学生生产实训照片。

学生单独完成生产任务
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四、顶岗实习照片。

学生顶岗实习照片
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